   打（压）捆机试验检测记录
              项 目  编 号：                          
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表1 抽样单
	样机商标·型号·名称
	

	样
机
	出厂编号
	
	

	
	出厂日期
	
	

	
	用途（送检/备用）
	
	

	样  品  等  级
	
	

	抽  样  基  数
	

	抽  样  地  点
	


	单   位
	名称及地址
	邮政编码
	电   话

	样机生产单位
	
	
	

	供 样 单 位
	
	
	

	抽 样 单 位
	
	
	

	收 样 单 位
	
	
	

	备    注
	
	
	


供样单位负责人（签字）：                  抽样人：
供样单位（公章）：                        抽样日期：
注：一式三份，抽样单位、样机生产单位、供样单位各留一份。
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    表2 使用仪器设备明细表
　　　　　　　　　　　　　                         检测日期：      年     月     日
	仪器设备型号名称
	编　号
	量　程
	准确度
	计量有效期
	备注
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     表3 主要技术参数记录表
  检测日期：     年     月     日
	序号
	检 测 项 目
	单位
	设计值
	核测值

	1
	型号
	/
	
	

	2
	捡拾器宽度
	㎜
	
	

	3
	捡拾器结构型式
	/
	
	

	4
	卷压滚筒转速
	r/min
	
	

	5
	卷压滚筒数量
	个
	
	

	6
	工作状态外形尺寸（长×宽×高）
	mm
	
	

	7
	配套动力
	kW
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表4 草条特征测定记录表
检测日期：      年     月    日
	测定项目
	测　定　值　
	平均值

	
	1
	2
	3
	4
	5
	

	草条宽度        ㎝
	
	
	
	
	
	

	草条厚度        ㎝
	
	
	
	
	
	

	每米草条质量   ㎏/m
	
	
	
	
	
	

	铺条质量
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	烘干前质量       g
	
	
	
	
	
	

	烘干后质量       g
	
	
	
	
	
	

	牧草含水率Hc    ％
	

	主要牧草品种
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表5 割后牧草长度测定记录表
检测日期：      年     月    日
	测定项目
	测　定　值　
	平均值

	
	1
	2
	3
	4
	5
	

	割
后
牧
草
长
度
㎝
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表6 土壤绝对含水率测定记录表
检测日期：      年     月      日
	序
号
	盒重g
	湿土与盒重
g
	干土与盒重
g
	干土重
g
	水重
g
	绝对含水率
%
	平 均

	1
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	5
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表7 土壤坚实度测定记录表
检测日期：      年     月      日
	点次
	取样深度  ㎝
	硬度计读数
	土壤坚实度 MPa
	平均值

	1
	0～5
	
	
	

	
	5～10
	
	
	

	
	10～15
	
	
	

	2
	0～5
	
	
	

	
	5～10
	
	
	

	
	10～15
	
	
	

	3
	0～5
	
	
	

	
	5～10
	
	
	

	
	10～15
	
	
	

	4
	0～5
	
	
	

	
	5～10
	
	
	

	
	10～15
	
	
	

	5
	0～5
	
	
	

	
	5～10
	
	
	

	
	10～15
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表8 气象条件测定记录表

检测日期：          年     月     日
	                                   项目
	单位
	测 定 次 数
	范围值

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	

	环境温度
	℃
	
	
	
	
	
	

	环境湿度
	％
	
	
	
	
	
	

	风速
	m/s
	
	
	
	
	
	

	天气情况
	/
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表9 试验条件汇总表
汇总日期：     年      月     日
	序 号
	测 定 项 目
	检  测  结  果

	1
	主要牧草品种
	

	2
	割后牧草长度            mm
	

	3
	牧草含水率              %
	

	4
	草条宽度                mm
	

	5
	草条厚度                mm
	

	6
	铺条质量
	

	7
	每米草条质量           kg/m
	

	8
	试验地状况
	

	9
	试验地面积              m2
	

	10
	土壤类型
	

	11
	土壤坚实度              MPa
	

	12
	土壤绝对含水率           %
	

	13
	配套动力                kW
	

	14
	风速                    m/s
	

	15
	风向
	

	16
	环境温度                ℃
	

	17
	环境湿度                 %
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表10 牧草总损失率测定记录表
检测地点：                                     检测日期：      年     月      日

	点 次
项 目
	往1
	返1
	往2
	返2
	往3
	返3
	往4
	返4
	平 均

	测区长度 L              m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	漏捡拾草条质量Gj        kg
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	草条质量Gt              ㎏
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	捡拾损失率Sj            %
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	测定地段全长Ld          m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	成捆室损失的牧草质量Gcs   kg
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	草捆质量Gk              kg
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	每米漏拾牧草质量Gjs    kg/m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	成捆损失率Scx           %
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	总损失率 S              %        
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Sj＝100 Gj /( Gt+Gj) 

Scx＝100Gcs/(Gk+Gcs+ Gjs×Ld)
S＝Sj+ Scx
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表11 草捆密度、捆绳消耗量测定记录表
                                     检测日期：      年     月      日
	点 次
项 目
	1
	2
	3
	4
	5
	平 均

	草捆直径                m
	
	
	
	
	
	

	草捆宽度                m
	
	
	
	
	
	

	草捆体积Vk              m3
	
	
	
	
	
	

	草捆质量Gk              kg
	
	
	
	
	
	

	草捆密度P              kg/m3
	
	
	
	
	
	

	每个草捆的捆绳消耗量Gks   kg
	
	
	
	
	
	

	每吨草捆绳消耗量Gs      kg/t
	
	
	
	
	
	

	P＝Gk / Vk  Gs=1000Gks/（Gk  -Gks）
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表12安全要求、标志检验记录表
检测地点：                                     检测日期：      年     月      日
	测 定 项 目
	标　准　要　求
	检测结果

	防护罩
	外露齿轮、链轮、飞轮、万向节传动轴等部位应设有防护罩，防护罩应符合GB 10395.20规定。
	

	漏电保护
	以电力为动力的压捆机应有防火及防漏电保护设施。
	

	捡拾器、输送喂入器
	捡拾器、输送喂入器的传动机构及主传动装置应设有过载保护器及同步保护装置；主传动中应设有超越离合器。
	

	安全标志
	在有危险的部位，应有警示标志，警示标志应符合GB 10396的规定。
	

	说明书
	使用说明书应给出或指出安全使用注意事项和安全标志的内容、说明及粘贴位置，其内容至少应包括GB 10395.20—2010中5.1的要求。
	


测定人：                    记录人：                 校核人：

表13 一般要求、主要零部件检验记录表
                                  检测日期：       年      月     日
	检测项目
	标　准　要　求
	检测结果

	冷剪切及冲压件质量
	应清除飞边、毛刺，冲压件不得有起皱和裂纹
	

	焊合件的质量
	焊合件的焊缝应均匀、平整、牢固，不得有烧伤、裂纹、咬边、漏焊、虚焊和夹渣等缺陷。
	

	机械加工的配合表面质量
	机械加工的配合表面，不得有凹痕、碰伤等缺陷。
	

	紧固件、弹簧、弹齿表面处理质量
	应进行表面镀锌或发蓝（黑）等处理
	

	动力输出轴
	应符合GB/T 17126的规定
	

	捡拾器质量
	应符合JB/T 5160的规定
	

	轮胎质量
	应符合GB/T 1192的规定，且24h内压力降不大于1%
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表14 总装技术要求检测记录表
检测地点：                           检测日期：       年      月     日
	检测项目
	标　准　要　求
	检测结果

	各联结件和紧固件的联接可靠性
	各紧固件应安装牢固，不得有漏装和错装现象。行走轮轮圈螺栓拧紧力矩为100～120N·m
	

	捡拾器安装调整
	捡拾器上下调节灵活，仿形论放在平地上后，每一排弹齿处于最低工作位置时，所有弹齿齿端与地面之间的距离不大于20mm。
	

	后压缩室的运转
	总装后，后压缩室应能灵活、可靠地开启和闭合。前后压缩室闭合后，同侧侧板内壁合缝处错位不大于5mm。工作中油缸不应有颤动和爬行等不正常现象。
	

	液压系统的密封性
	在额定压力下，不应有渗漏现象
	

	成形机构的运转
	应运转灵活，工作平稳可靠，无卡滞现象或异常声响
	

	捆绳机构的运转
	捆绳机构的线管在运动过程中，不应与其他部位干涉，切绳器应切绳彻底，工作可靠。
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表15涂漆、外观质量检测记录表

检测地点：                                       检测日期：     年    月    日

	检测项目
	标准要求
	测   定   结   果
	综合评价结果

	涂　层

厚　度
	≥40µm
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	平均值:
	

	漆膜附

着  力
	Ⅱ级以上三处
	
	
	
	

	外 观
	不应有明显的碰伤、划痕
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表16 整机空运转、产品标志检测记录表

                                                  检查日期：      年   月   日
	 测定项目
	单位
	标准要求
	检查结果

	整
机
空

运

转
	各运动机构
	/
	各运动机构运转平稳，工作协调，动作准确，不应有卡滞现象和异常声响。
	

	
	温升
	℃
	齿轮箱
	≤25
	空运

转前
	
	
	

	
	
	
	
	
	空运

转后
	
	
	

	
	
	
	
	
	最大温升：

	
	
	
	轴承座
	
	空运

转前
	
	
	

	
	
	
	
	
	空运

转后
	
	
	

	
	
	
	
	
	最大温升：

	
	各操纵机构
	/
	各操纵机构灵活、可靠，操纵捡拾器升降不少于10次，应起落自如。
	

	
	液压系统
	/
	操纵液压系统使后压缩室开闭20次，油路无渗漏，油缸不应有颤动和爬行现象。
	

	
	捆绳机构
	/
	操纵捆绳机构循环10次，动作应灵活、准确、可靠。
	

	产品标志
	
	/
	在圆捆机的明显处应固定有永外性的产品标牌，并标有下列内容：a)制造厂名称；b)产品型号、名称；c)产品的主要技术参数d)制造日期或出厂编号；e)产品执行标准编号。
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表17使用说明书审查记录表
审查日期：      年     月    日
	分类
	序号
	审查项目
	要   求
	审查
结果
	单项
结论

	A
	1
	使用文字
	为中文简体文字说明书
	
	

	
	2
	主要技术要求及配套要求
	反映机具的主要技术特征并与实物相符，有机具的配套说明
	
	

	
	3
	安全注意事项及警示
	有安全注意事项，且内容全面、正确。安全警示标志应在使用说明书中重现。标志符号应符合GB10396的规定。
	
	

	
	4
	安装方法
	如有需用户安装的内容。应有能指导用户正确安装的文字说明，必要时应有示意图。
	
	

	
	5
	操作说明
	有指导用户正确使用机具的操作说明，文字应通俗易懂。
	
	

	
	6
	维修保护
	有指导用户正确维护保养机具的说明且内容准确
	
	

	
	7
	调整方法及数据
	如有需用户调整的部位，应有指导用户正确调整的方法、数据及示意图
	
	

	
	8
	常见故障及排除方法
	列出常见故障并给出排除故障的指导性方法
	
	

	
	9
	适用范围
	明示机具的适用对象及范围，必要时应指出超范围
	
	

	B
	1
	结构示意图及线路图
	若有必要应有结构示意图及电路线路图
	
	

	
	2
	易损件清单
	有注明规格和等级的易损件清单，必要时提示不使用正规配件的危害
	
	

	
	3
	附件清单
	有对标准配置和选件做出明确的附件清单
	
	

	
	4
	计量单位
	使用说明书及机具铭牌中的技术参数应使用法定计量单位
	
	

	
	5
	印刷质量
	印刷清晰，无导致安装、操作、维护保养和调整出现歧义的编写、装订错误
	
	

	
	6
	联系方式
	有制造商及售后服务、咨询的联系电话和通许地址
	
	

	综合判定
	

	备注
	1、审查结果符合要求的划“√”，不符合要求的划“×”；
2、单项结论合格的划“＋”，不合格的划“－”；
3、“综合判定”栏填写“合格”或“不合格”。
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表18三包凭证审查记录表
                                  审查日期：      年     月     日
	序号
	审查项目与结果
	单项结论
	备 注

	1
	产品
	名 称
	规 格
	型 号
	产品编号
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	＊2
	配套动力
	牌号
	型号
	编号
	生产单位
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	生产企业
	名称
	地址
	电话
	邮编
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	修理者
	名称
	地址
	电话
	邮编
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	整机三包有效期（月）
	标 准
	
	
	

	
	
	实 际
	
	
	

	6
	主要零部件三包有效期
（月）
	标 准
	
	
	
	

	
	
	实 际
	
	
	
	

	7
	主要部件清单
	
	
	

	8
	修理记录表（包括送货时间、交货）
	
	
	

	9
	不实行三包的情况说明
	使用、维护、保养不当
	
	
	

	
	
	违规自行改装拆卸、调整
	
	
	

	
	
	无三包凭证和有效发货票
	
	
	

	
	
	规格型号与发货票不符
	
	
	

	
	
	未保持损坏原状
	
	
	

	
	
	因不可抗拒力造成的故障
	
	
	

	
	
	
	
	
	


注：1.＊项目有配套时查此项；
2.内容完整打“√”，缺项打“×”；
3.表中5、6两栏填数字
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表19 生产试验记录表
检测地点：                               检测日期：      年     月    日
	日 

期
	开始

时间
	结束

时间
	内容
	所用时间
（min）
	成捆质量
（kg）
	成捆数量
（捆）
	散捆数量
（kg）
	耗油量
kg
	备

注
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表20生产试验汇总表
                                    汇总日期：      年     月    日
	汇   总  项  目
	结      果

	生产试验期间总成捆数量Qck          　个       　   
	

	生产试验期间总散捆数量Qsk          　个
	

	成捆率β                             %
	

	生产试验期间总成捆质量Qc          　kg
	

	牧草含水率Hc                         %
	

	生产试验期间纯工作时间 Tc            h
	

	生产试验期间班次工作时间Tb                     h
	

	生产试验期间总耗油量Gz              kg
	

	生产试验期间故障时间Tg             h
	

	吨草耗油量Gh                       kg/t
	

	纯工作小时生产率 Ec                kg/h
	

	班次小时生产率 Eb                   kg/h
	

	首次无故障平均作业量               捆
	

	
	

	Qcd＝Qc(1－Hc)/（1－0.2）  β＝Qck/（Qck+ Qsk）
 Ec＝10-3Qcd/Tc     Gh＝1000Gz/Qcd
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表21使用说明书安全信息审查记录表
审查日期：      年     月    日

	序号
	标　准　要　求
	检测结果

	使用说明书中应提供打捆机保养、安全使用、作业安全系数、防范措施和专用装置方面的详尽说明和信息。应特别强调说明下列个点：

	1
	重新起动打捆机前应关闭防护装置。
	

	2
	与牵引杆和喂入机构相关的挤压点、剪切点和缠绕点。
	

	3
	只要飞轮在运行应避免对打捆机进行任何干预，并应使用止动装置。
	

	4
	飞轮停止运行所需时间。
	

	5
	液压管路破裂的风险。
	

	6
	液压系统的允许压力。
	

	7
	捆绳设置以及捆绳断裂时打结器穿绳和起动应遵循的规程。
	

	8
	为避免打捆装置堵塞需要使用合适的捆绳。
	

	9
	对于圆捆打捆机，触及打捆组件、运动的后门、草捆推出机构的相关危险，打捆机作业中需保证周围无旁观者。
	

	10
	使用带状态良好防护罩的动力输出万向节传动轴，如果使用传动轴。
	

	11
	定期对打捆机进行保养对保证操作者安全非常重要；如缺乏保养（过多磨损、草料过多聚积、缺乏润滑等）会导致打捆机过热引发火灾。
	

	12
	防止堵塞发生的使用条件。
	

	13
	清除打捆机堵塞的相关危险（尤其是尽管存在堵塞但捡拾机构继续运行时）和清理堵塞需遵循的规程。
	

	14
	人工清理任何堵塞前需切断动力源。
	

	15
	剪切螺栓（如果有）损坏后，需及时更换相同特征的新螺栓。
	

	16
	对人工起动打捆机构的圆捆打捆机，在打捆机旋转时人工打捆相关的危险。
	

	17
	更换刀片时必须遵循的规程（例如：停下打捆机、停止飞轮）。
	

	18
	对于形成截面积不小于0.2m2草捆的打捆机，在打捆机运输到公路之前，保证最后一草捆已固定或卸下。
	

	19
	转换牵引杆位置时需遵循的规程。
	

	20
	卸载圆草捆时需注意坡度的方向。
	


审查人：                               校核人：
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