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	在压制机出口处每隔5min接取成型固体不少于50 g共取样3次，在105 ℃恒温下烘干到质量不变为止，再次称其质量，成型固体含水率按式(2)计算，取平均值。
	5.3.3.1.4　 纯工作小时生产率
	试验时纯工作小时生产率应达到或符合说明书规定范围。在压制机出口处，每隔5 min接取成型固体一次，每次不少于1 min,然后称量，共做3次。按式（3）计算，并求其平均值。
	5.3.3.2　 试验方法
	5.3.3.2.1　 制粒成形率（有压模的机型测量）

	……………………………………………（4）
	式中：
	—— 制粒成形率；
	—— 成形颗粒质量，单位为克（g）；
	—— 取样质量，单位为克（g）。
	5.3.3.2.2　 成品率（无压模的机型测量）

	在压制机出口处接取不少于1 min的成型固体，筛选出表面光滑、无毛边、刺角，且裂纹不超过同一方向表面长度的1/2的颗粒，冷却至室温，秤出其质量，除以测定时间内出料总质量的值，即为成品率。每隔5 min接取一次，共做3次，按式（5）计算，并求其平均值。
	……………………………………………（5）
	式中：
	—— 成品率；
	—— 成型固体质量，单位为克（g）；
	5.3.3.2.3　 成品密度

	式中：
	—— 成品密度,单位为千克每立方米(kg/m3)；
	—— 成型固体样品质量，单位为千克（kg）；

	5.3.4　 用户适用性意见
	5.3.4.1　 调查方式
	在制造商提供的用户名单中, 压模直径不大于300 mm的选取10个用户,大于300 mm的选取5个用户，无压模冲压式压块机选取5个用户，无压模螺旋推挤式压块机选取5个用户，对使用情况进行调查，调查内容见附录B。调查可采用实地、信函、电话等方式进行。
	5.3.4.2　 调查结果要求

	5.3.5　 判定规则

	5.4　 可靠性评价
	5.4.1　 评价方法
	可靠性评价采用生产查定和用户调查相结合的方式进行。

	5.4.2　 评价内容
	5.4.2.1　 有效度
	×100%………………………………………（7）
	式中：
	—— 有效度；
	—— 样机作业时间，单位为小时(h)；
	—— 样机故障修复时间，单位为小时（h）。

	5.4.2.2　 用户满意度
	可靠性用户调查和用户适用性调查同时进行。按式（8）计算用户满意度S。
	…………………………………………（8）

	5.4.2.3  故障分类

	5.4.3  判定规则
	采用生产查定与用户调查结合法进行评价的，有效度应不小于98%，用户满意度S不小于80分，且生产查定和用户调查中未发生本大纲5.4.2.3所述的严重故障、致命故障时，可靠性评价结论为符合大纲要求；否则，可靠性评价结论为不符合大纲要求。


	5.5　 综合判定规则
	5.5.1　 产品一致性检查、安全性评价、适用性评价、可靠性评价为一级指标，其包含的各检查项目为二级指标。指标分级与判定要求见表7。
	5.5.2　 一级指标均满足大纲要求时，推广鉴定结论为通过。否则，推广鉴定结论为不通过。


	6　 产品变更
	6.1　 通过推广鉴定的产品，在证书有效期内其产品结构和特征参数变化情形、变化幅度和要求见表8。
	6.2　 产品结构和特征参数的变更符合表8要求的，企业自主变更并保存变更批准文件。
	6.3　 未列入产品变更控制范围的，允许企业自主变更。
	6.4　 因执行国家法律法规提出的新要求或强制性标准新要求而造成产品结构和特征参数变化，与表8要求不一致的，应申报变更确认。
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